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Translation of the abstract of Hungarian Patent No. 218 750 B 



The object of the invention is an oil filter for hydraulic equipment or automatic gears 
having a casting (11) bordering an inner space provided by a first and a second end, 
the said casting (11) is provided with an opening near the mentioned second end, and 
most part of the inner space of the casting (1 1 ) is felt by a particle filtering material 
formed by loose fibres filling, furthermore, having a pad (20, 21) formed by haclced 
fibres and covering the opening being near to the second end of the casting (1 1 ). 

Additionally, the invention is a process to produce the oil filter. 

The oil filter according to the invention is characterised by its thermoplastic layer (22) 
containing additives inhibiting the oxidation and acidification of oil. the said layer is 
gradually solved by the temperature changes of the oil, and the said layer is 
positioned between the particle filter material and the pad (20); or the oil filter has 
more thermoplastic layers (22), containing additives inhibiting the oxidation and 
acidification of oil, said layers are gradually solved by the temperature change of the 
oil, and the said layers are positioned in a space close to the loose fibres; the 
thermoplastic layers (22) are preferably tablets or the thermoplastic layer is 
polypropylene consisting of more discrete elements, being 15,9-31,8 mm thick each. 

The process according to the invention is characterised by the following steps, which 
practically continuously follow one another: 

a) antioxidant and anti-acidification additives are mixed in liquid, thermoplastic 
material, 

b) thermoplastic mixture obtained in step a/ is extruded into 15,9-31,8 mm thick, 
spaghetti-like fibres, 

c) fibres are cooled, 

d) fibres are cut into discrete elements, 

e) discrete elements are placed in a certain part of an oil filter . wherein contacting 
with oil having a higher temperature as the ambient one the additives 
contained by them are gradually dissolved. 
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KIVONAT 

A tal&lminy targya olajszuF6 motorokhoz, hidraulikus 
bcrcndezcsckhcz vagy automata valt6khoz, amelynck 
egy els6 6s inlsodik veggel ell^tott belso teret hatarold, 
a misodik vege kdzeleben nyil^sal ellatott biza (11) 
es a haz (11) belso terenektiilnyomo reszet kildltd, laza 
szilak aLkotta rcszecskeszur6 anyaga, valamint a Mz 
(11) m^sodik veg^nek kdzeleben levo nyilast lefedo, 
dsszcakfldt szilakb61 kcpzctt pAmdja (20, 21) van. 

A talalminy targya tov^bbi cgy eljaras az olajszurd 
el6dllita.<;ara. 

A tal&lm&ny szennti olajszurdt az jellemzi, hogy 
egy, a reszecskeszuro anyag a pixnz (20) kozott elhe- 
lyezett. az olaj h6mersdklet-v^ltozasaval fokozatosan 
fclold6d6, az olaj oxidM&s^t es savasod&sdt gid6 ada- 
lekanyagokat tactalmazo, bore lagyulo anyagu retege 
(22) van, vagy tdbb, a laza szilakkal szomszddos t6r- 
ben eihelyczctt, az olaj hom^rseklctenck hatasara foko- 
zatosan feloldodo, az olaj oxid&lis^ 6s savasod^ git- 
16 adal^kanyagot tartalmazo, bdre ligyul6 anyagu rete- 
ge (22), cl6ny6sen tablettfija van, vagy a h6rc 14gyul6 
anyagu r6tege (22) polipropil^ amely tdbb diszkr^ 
egyenkint 15,9-31,8 mm vasUg demb61 Ml 

A talikniny szorinti elj^s jeltemzojc, bogy lepcsei 
sorib Icnycgcben folyamatosan is cgymist kdvctocn 

a) oxidilasgatio savasodisgatl6 adalekanyagokat 
ctkcveraek foiy^kony, h6re ligyuJo anyaggal. 

A leir&s terjedelme 10 oldal (ezen belul 4 lap abra) 



b) az a) lcp6sben kapott hore Mgyulo kevereket 
15,9-31,3 mm vastag, spagetti alaku szalakka cxtru- 
diljak, 

c) a szalakat lehutik, 

d) a szalakat diszkret elemekke vigjak^ es 

e) a diszkret elemeket egy olajszur6 megbatizozott 
reszebe helyezik, ahol a komyezeti homeiseklemd me- 
legebb otajjal 6rintkeztetve a benniik Idvo sdal^kanya- 
got fokozatosan kioldjiik. 
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A talalmany (argya olajszuro molorokhoz, hicfraulikus 
berendezesekhez vagy aulomala viltokhoz, atnelynek 
egy elso cs misodik v^ggd ellitott, belso terel baliro- 
16, a masodik vege kuzcleben nyilassal ellitott haza cs 
a haz belso tcrcnck tulnyomo r^szct kitdlt6. laza sz^ak 5 
alkotta rcKzecskeszuro anyaga, valainint a haz masodik 
vegenck koTcleben \iv6 nyi'Jdst lefedo, osszeakadt sri- 
lakbol kepzett pamaja van. 

A tal^mdny targya tovabb^ eljards az oIajszur5 eld- 
allttasiia. 10 

A mfikodd muturokban, kulonosen gepjarmuvek bel- 
so cgcsu motorjaiban cs hidraulikus bcrcndczesckbcn, 
valamint automata vdltokban az olaj szuresckor az olaj 
altalaban oxidilodik £s k^nsavasodik. Eniiatt gyaknb- 
han kcll olajat cserelni cs olajszurot csercint, vagy pe- 15 
dig ezek a jelensegek iddvel k^san befolySsoljik a 
motor mukddesel. Istneretcs, hogy cmiatt hore lagyul6 
polimereket alkalmaznak, anielyek adalekanyagokat, 
igy oxidalasgatl6kat tartalmaznak az olajszurocserek ko- 
zutti idotartaiT) mcghosszabbitasa es/vagy a motor kell6 20 
v^dclme vcgett. Uyen modszerckre pcldikat ismer- 
tctnek az US 4,066,559 4,144,166 szdmu szabadalnii 
leiiisok, amelyck tartalmara a jelen szabadalmi bejelen- 
tis rhzek^nt hivatkozunk. 

Az US 5 225 08 1 szamu szabadalmi leiras egy olyan 25 
eljarast ismcrtcl, ahol a keauolajbol polinuklearis aro- 
mis vcgyiilctckct vonnak ki. £z rcgenerdl6dik a kend- 
olaj vcgyi vagy fizikalis tulajdonsigaira, azaz legalabb 
reszben megtartja a friss kenoolaj minowg^t A szabada- 
lom szerinti eljdris sor^ a tenTioplasztikus kotdtulajdon- 30 
sagokal meghatarozoti arinyban kombinaljik a szinlu- 
lajdons^gokkai, ^ ezdltal egy egyseges vegyiilei kclet- 
kezik, amil szinez^kk6 extrudAlnak 6s a tennoplasztikus 
kotuelcm lagyito homcrsdklcterc hcviteoek, inajd kivul- 
r5i adott nyomis hat^s^ra a hcvitett vcg>'ulct a^pvetSen 35 
homogen atkotova valik, amit ezt kdvetoen lehutenek ts^ 
extruddlnak. 

Azetjdras hAtranya, hogy nehezkes es kdltjieges. 

A Jelen taldiminy celkituzese oiyan specialis anyagu 
is geometiiai konfiguricioju olajszuro kialakiMsa, amely 40 
altal az olaj oxid^ioja, savasod^ nagymertckbcn csok- 
kentheto, cs javitja az olajszuro mukddokcpcsseget 

A talalmany celkituzese tovabba egy, a talalm&ny 
szerinti olajszuro eloallltisira alkalmas egyszeru es ol- 
cs6 eljaris letrehozasa. 45 

A lalilminy szerinti celkituzest olyan olajszur6vel 
valositjuk meg» ameiynek egy elso es masodik veggel 
clUtott bc]s6 terct hatdrol6, a masodik v6gc kozcldben 
nyQassai cllatott haza 6s a haz belso tcrenck tulnyom<^ 
rcszct kitdlt5, laza szalak alkotta r6szecskeszuru anya- 50 
ga, valainint a masodik vegenek kozcldben Idvo nyi- 
last lefedo, osszeakadt szalakbol kepzett pdm&ja van, 
c& amelyet az jellemez, hogy egy, a reszecskeszurd 
anyag es ap&ma kozolt elbelyezett, az olaj homers^klet- 
vdltozdsival fokozatosan feIold6d6, az olaj oxiddldsdt 55 
is savasodisat gatlo adalekanyagokat tartalmaz6, hore 
ligyulo anyagu retcge van, A h6rc Idgyulo anyagu rete- 
ge nagy molekulatomegu polipropilin, amely a h^ mi- 
sodlk vegeben levd nyilist Icfedd, osszeakadt szilakbdl 
kepzett pamabol all. 60 



A talalminy szerinti olajszur6 egy el6nyos ki- 
viteli alakja eseten a hore ldgyul6 anyagu rdleget 
15^-31,8 mm vastag ^ 7,62-17,78 mm hosszii, rizs- 
szcm alaku tablettikkcpezik, mig egy masik Ichctseges 
kivitcli alak hore Ugyul6 anyagu r^cgdt szcmcs6s ala- 
ku tablettak alkotjak, 6s a szcmcses alaku tablettak vas- 
tagsaga 15,9 -31 ,8 mm es hosszuk 7.62-17,70 mm. 

A talalmany szcrinii olajszur6 egyik kiviteii alakja- 
nil adalekanyagok nelkiil a polipropilen relaliv suru- 
sigc 0,9, Shore D kemcnysege 70, is adalekanyagok 
nelkiil a polipropilen szakitdszilardsaga kdrulbclul 
269N/cm2. 

A talahnany szerinti olajszur6 egy masik clonyos ki- 
viteii alakja h6re lagyulo anyagu retcge reven adalek- 
anyagokkal cgyutt 83 - 90 t6meg% folyekony etil^- 
propil^nl cs 10-17 t6meg% diszpergiloszert, keno- 
anyagot is dctergenskdzdmbdsicd anyagot tartalmaz, 
detergenskdzdmbosito anyaga delergenskozdmbosilo 
szulfonit vagy dctergenskdzdmbdsito fenat, mig egy 
mdsik Ichctseges kiviteii alaknil a hore lagyul6 anya- 
gu retcg adalekanyaga kdrulbclul 3-5% diszpergalo- 
szert, koriilbelul 1 --1,5% szcrves foszfiit ken6anyagot, 
2,5-3,5% detcrgenskozombosito szulfondtot es ko- 
riilbelijl 4,5-5,5% detergenskozombosilo fcnalol tar- 
talmaz. 

A talalm^y szerintt ol^szuro egy tovabbi elonyds 
kiviteii alakjanal a pimat mikromctcrcs porusmcrc- 
tii ncmczp^mak kcpezik, amiknck a vastagsaga 
0,79-2,175 ram. 

A taldlminy szerinti olajszur6 egy c^bzeru kiviteii 
alakjanal a reszecskes2iir6 anyagoi laza, fehcritcdcn, 
temieszeles pamulszalak k£pezik, es a h^z v^glapjaban 
Uv6 nyilast a v6glapb61 Mhli illoan es a pamatol eldl- 
loan kialakitott percm veszi kortil. 

A talalmany szerinti cilkituzds egy olyan olajszu- 
r6-kialakitassal is megval6sithat6, ameiynek tobb, a 
laza szalakkal szomszedos terben elhelyez^tt, az olaj ho- 
m6rseklet^ek hat^ira fokozatosan feloldodd, az olaj 
oxiddlisat es savasodasat gatlo adalekanyagot larlalnia- 
z6, h6re Ugyul6 anyagu tabletlAja van. A tablettak vas- 
tagsaga 15,9-31,8 ram cs hosszuk 7,62-17,78 mm, es 
a tablettak rizsszcm alakuak. 

A talilmdny szerinti olajszur6 egy misik lehetsiges 
megval6sitasi modjdnak jeliemzoje. hogy a hore lagyulo 
anyagu retcge polipropilen, amely tobb dLszkret, egyen- 
k6nt 15,9-31,8 mm vastag elcmbdl all^ is a h6re ligyu* 
16 anyagu retege adalekanyagokkal egyutt 83-90 td- 
mcg% folyekony ctildn-propilent cs 10-17 t6meg% 
diszpergaloszcrt, ken6an>-agot cs dctergcnskozombosito 
anyagot tanabnaz. 

A taldlmany tovabbi cdlkitilzesit egy olyan cljirls- 
.sal val6sitjuk meg, amely eljarast az jellemzi, hogy 16- 
nyegdbcn folyamatosan is egymast kovctoen 

a) oxidalasgatlo es savasodisgitl6 adaldknnyagokat 
elkcveriink folydkony, h5re l%ul6 anyaggal, 

b) az a) Idpcsbcn kapott hore lagyuld anyagot tartal- 
maz6 kcvcrcket 15,9-31,8 mm vastag, spagctti alaku 
szalakka extrudiljuk, 

c) a szilakat lehiltjiik, 

d) a sz^Iakat diszkrdt elemekkd vagjuk, 6s 



1 



HU218 750B 



e) a diszkf^ elemekei egy olajszuro megbat^zotc 
reszibe helyczzuk, ahol a koniyezeti h6Tnersekletn41 
maga&abb hdmersekletu olajjal erintkezteive a bennuk 
lev5 adaUkanyagot fokozatosan kiuldjulc 

A talalmany szcrinti cljaras egy clonyds mcgvaldsi- 5 
tasi ni6dja soxin az a) lep65ben h5re 1agyul6 anyagkent 
nagy molekidatdmegu polipropil^ut alkahnazuiik, a d) 
tep^sben a szalakat 7.62-17,78 mm hosszu« rizsszem 
alaku tablcttakn vagjuk fel, mig egy m^sik megvaI6si* 
xisi modja sotan a d) lepesben a sz&lakat 51 aun-nd 10 
hosszabb, spagcttiszcru diszkr^t elemekre vagjuk fcli 
cs az a) lepesben 83-90 toracg% folyckony ctil^-pro- 
pil6nt 6s korulbclui 3-5 t6meg% diszpcrgaloszcrt, 
l-l ,5 t6mcfi!% szervcs foszfat kenoanyagot, 2,5-3,5 to- 
mcg% detergcnsko zambosito szul fonatot cs 4,5 - 5,5 16- 15 
incg% dctergenskozombosilo fenatoi keveriink ossze. 

A ulalmany szerinLi olajszur6 peidakcppeni kivitdi 
olakjait 6s egy niegval6slldsi mddjat a csatolt abrak 
alapjan rcszlctcibcn ismcrtetjuk, ahol az 

1 . abra egy taialmany szerind pcldakeppeni olajszu- 20 

ro oldalir^yu felnezet-fditnetszete, a 

2. abra az 1. abra szcrinti olajszuro feliilnezete. a 

3. Sbra az 1. 6s 2. ibra szeriiiti olajszuro tet6lapja- 

nak vagy feneklapjanak hossziranyu kereszt- 
lodszete a vegkarima defonnilasa elott, a 25 

4. abra a taUlminy szcrinti olajszuroben alkalma- 

zott, hore lagyulo asyag ciemi szalai altal 
felveheio cgyik gconietriai alakzat nagyitott 
pcrspektivikus k^e, az 

5. ibra a 4. dbra szerinti szalak hosszirdnyu kcfcszt- 30 

Tnetszele, a 

6. abra a talalmany szerinti oIajszur6beo alkalma- 

zoU hore lagyulo anyag ^Ital felveheto ma- 
sik geomctriai alakzat 4. abrdval megegyc- 
ZD abrazolasa, a 35 

7. abra a 6. ibra szerinti liore Ugyulo anyag hossz- 

iranyu keresztiT\etszctc, a 

8. ibra a talalmany szerinti olajszurovel eUatott be- 

csavarhat6 szuroszerelveny. 

Az 1. abca a talalm^y szerinti 10 olajszur5t szetn- 40 
leltcts. A 10 olajszuro egy kiviil Icnyegeben hengcr ala- 
ku II hizzal van cUitva, amely 10 hfiz kct szcmbcn 
levo vegen taicsa alaku 12 veglapok vaimak. A 12 veg- 
lapokban koncenthkusan 13 nyilisok vannak kialakit- 
va, A 1 3 nyilasokat 14 percmck hat£rolJ4k. Ahogyan cz 45 
az I. es 2. abr^ l&that6, a felsd 12 v6glaphoz egy 16 fo- 
g6ful er6sithctd. A 10 olajszuro henger alaku 11 hazi- 
nak faliban 17 mercvit^boidik kepezhctokki. 

A 10 ol^szflrdben a reszccskcszuro hatasat a 19 re- 
5zecske5zur6 anyag hozza Ictxe, ainely a henger alaku 50 
11 biz belfio uregenek legnagyobb r6sz6t, jellegzetesen 
tobb mint 90%-dt kitolti. A hagyotninyos m6don a 19 r6- 
szecskeszur6 anyagdt eldnyosen laza - vagy is nem 
dsszefooddott 6s nem osszeakadt termcszetes, feh6ri- 
tetlen pamutszilak k6pezik. B^r a 19 reszecskeszur6 55 
anyagot kcpezo szilak laz^ dc szurosan vannak elrcn- 
dczvc all hazban a 12 veglapok kdze Ogy, bogy az olaj- 
csatomak kq»:dd6s6t megakadalyozzak. A szilak a re- 
szecskeket 1 [im also tnerethatdrig kiszurik. kulonosen 
akkor, ha adagoI6fuv6kit aikabnazunk, anaely a 10 olaj- 60 



szQi^n itfoly6. a 13 nyilasoknal beomlo es kiomlo olaj 
terfbgattomat 22,7 liter/ora ertekrc csokkend. 

Mindegyik 12 v6glap kozeleben van egy pir, ossze- 
akadt szalakboi alld 20 cs 21 patna. A 20. 21 ptodk a 
13 nyilasokat Icfedik, es egyrcszt megakadalyozzak, 
hogy idegen anyag jusson be a 1 1 hizba, misr6szl meg- 
akadalyozzAk a 19 reszccskcszuro anyagnak vagy mas 
bels6 alkotoelemekaek a kieseset. A 20 es 21 pdma elo- 
nyoscn cgymikromeleres nemezpama, amelynek a 
vastagsaga 0,79-3,175 mm (1/32*- 1/8"). peldAul 
l,59mm(lAO, 

Az ..also** 21 pama mellctt a 1 1 hazban tovabba az 
1. cs 4. abran lathatd, 22 hore ligyul6 anyagu rctcg van 
elhelyezve. A 22 hore lagyul6 anyagu reteg csak a 
2rpamara fckszik fel, cs a 19 re&zecskeszuro anyag es 
a 21 pama ki>zdti van elhelyezve. A 20 pamindl levo 
olaj lu] hideg lenne alihoz, hogy oldja a 22 h6re l&gyuI6 
anyagu reteget. 

A 22 hdre ligyul6 anyagu reteg az olaj oxidalodisat 
es savasodasat gatlo adalekanyagokat tartaimaz, amikct 
a hasznalat soran idovel kibocsdt a szurendo olajba, 
ahogyan az adalekanyagok szimara szolgd!6« h6re U- 
gyulo anyagu reteg stniktura - a komyezeti h6mcr- 
s6klelne! mdegebb. p6!dAul 65,5 'C (150 vagy en- 
nel magasabb homersekletu olajjal erintkezve oldddik. 
Az 1. es 4. abran lathat6 kiviteli alakban a 22 h6re la* 
gyuld anyagu rctcgct tobb, 15.9-31.8 mm vastag, spa- 
gctti alaku 24 szal kepczi. amclyek keresztmetszete sok- 
szog vagy ovabs, vagy kor alaku, vagy szabalytalan ala- 
ku is Ichet, felt6telc csupan, hogy ez konnyeu eL6dllitba- 
to tegyen. A hore lagyulo anyagu relegkenl eldnyosen 
nagy molekulatomcgu polipropilen alkalmazhalo, 
amely ctilen-propilenbol keszul, relaiiv surus6ge jelleg- 
zetesen 0,9. Shore D kemenyscgc 70 es szakitoszil^rd- 
sAga - adalekanyagok ndlkul - korulbeiiil 269 N/cm^ 
(3900 psi) (peldiul 271,7 N/cm^. A 24 szilak hossza 
tetszoleges, elonyosen 51 mro-net liosszabbak, de a 
konnyu kczelhetdseg vegctt 30 cm-n61 rovidebbek. 

A 22 hore iigyul6 anyagu reteg spagetti alaku 
24 szdlak helyctr - mint a 6. ibrin a 22' hore lagyulo 
anyagu rctcg - lcnycg6ben rizsszcm alaku 26 tablctta 
alak is sz6ba johet. amelynek a maximalis vastagsaga 
ugyancsak 15,9-31 ,6 mm. A 26 tablettak hossza el6- 
nyos modon 7,62-17,78 mm (peldaul 12,70 mm). 

A 11, 22' hdre lagyul6 anyagu reteg korijlbelul 
83-90% folyckony ctil6n-propil6nt es 10-17% diszper- 
gal6szert, ken6anyagot es detergenskdzdmbosito anya- 
got tartalnuzhat. Az adalekanyag a. polipropilc&bcn le- 
het p61daul 3-5 t5mcg% diszpergaloszcr, 1-1,5 td- 
mcgVo szervcs foszfit kcnoanyag, 2,5-3,5 t6mcg% 
detcrgenskdz6rab6sil6 szulfonAt 6s 4,5-5,5 tdmeg% 
detefgensk6z6rab6sft6 fendt. A talilmany egyik konkrct 
kiviteli alakjdban a fotyekony etil6n-propil6n 86,8 resz, a 
Coopcr-fHe E-644 diszpcrgdi6szer 4.0 resz, a Cooper- 
f6Ie E-685 szervcs horgany-foszfSt kenoanyag 1,2 t6sz. 
a Cooper-fele E-654 dctcrgcnsk6zombosit5 szulfonat 
3,0 resz cs a Coopa-felc M-6148 detergenskozonxbo- 
sit6 fendt 5,0 resz. A talalminy szerinti 26 tablettik 
vagy 24 szalak eldallitasakor az oxidilisgdtid 6s savaso- 
di5gat]6 adalekanyagokat elkeverjiik a folyckony. h6rc 
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Wgyul6 anyaggal hore Idgyul6 kcvcrtk eloiUiiisa vigdt. 
Ezulan a kcvcreket hagyomdnyos extrudcrrel 
15.9-31.8 mm vastag. spagctd alaku szilakkA exlru- 
daljuk, majd a szalakat, p^ld^ul hutdvalyuban, Ichihjuk, 
cs hagyomanyos szclctclogcppel diszkret clcrackrc, 
24 szalakra vagy 26 tablettAkra vagjuk, amiket czutin 
zsakba tdltunk. 

A diszkr6t elcmcket, 24 szalakat vagy 26 tablettikal 
az als6 12 vcglap cllAvoUt^sa utdn a 10 olajszur6bcn 
levo 19 reszecskeszuro anyaggal, vag>'is pamuttal 6rint- 
kczesbc hozzuk, majd a 21 pamat a hclycrc tcsszuk, a 
12 vcglapot a 21 pamara bclyczzuk, cs kcrulcii riszcit 
bchajlitjuk vagy bcperemezzuk, es az 1. abran tathato 
lezart 10 olajszurot alakitjukki. Egy masik valtozat sze- 
rint ez a folyamat forditva is vcgeriieto, vagyLs az also 
12 vcglap a hely6n van, amikor a folyamat kczdodik. 
A 22 horc ligyul6 anyagu rctcg icrfogata es sulya az 
adotl 10 olajszuro irant lAmaszloU iginyektdl fuggden 
mas cs mis lebct. A 26 tablctdk alkaimazasakor a ku- 
lonbozo mcretu 10 olajszur6kbc bcvitt muanyag mcny- 
nyiscge pontosabban mferhclo. 

A talAlniary szcrinti lidrc ligyuld anyagu rctegct la- 
boratnriumbaii elk^szitettuk^ es hasznilatat vizsgaltuk. 
A pr6badarab osszetctelc mcgegyezik a fenlebb nicg- 
adollal (vagyis 86,8 tomegresz ctilen-propilen, 4 toraeg- 
resz diszpcrgal6szer stb.)- 

A labontoriumi probadaiabokat Buchlcr 100,0 pro- 
badarab-keszito kesziiickbcn. 25,4 mm-cs (1") nyomdfcj- 
jel, 34,47 MPa (5000 psi) iizcnii nyomlscm k6sziitttuk 
el. A homirsdklet.maximum 250 volt. A toltet 
50 gramm volt. A pnSbadarabok lomeg^l hutcs ulan mcg- 
mcrtuk, a probadarabokat 600 ml hannincas sulyu motor- 
olajal lartalmazo fozopohiiba helycztiik, es 65,5 °C 
(150 allando homersckleten tartottuk. A vizsgalatok 
azt mutattAk, hogy a tultelitctt lug kozcUtolcg 0,4 kozom- 
bositesi szammal 168 ora alatt szabadull fei. 1,0 savszAr 
rnu olajmintakat hagytunk leQlepedni 53,3 mm-es elu 
negyzct alaku kopoUmer fclQleten, ami egy hcten it 
600 mi olajnak volt kitevc. Egy hit cUeltc utan a tulte- 
Uletilug-reakci6 a savszdmot l,0-r61 0,1 -re csokkentetle. 

A 8. kbiin bccsavarhato tipusu 29 olajszurS lithat6, 
ami az 1. 5bra szerinti hazboz k6pest egy valtozatot k6- 
pez, Hbben a kiviteli alakbao egy kulso 30 fdmh&znak 
egy rAiX eko 31 hazvcge cs egy masodik hizvcgc van. 
amely egy, a kereskcdelcmben kaphato becsavaibato 
szuroknel szokvanyos 32 vcglapszcrkezcltci van cUil- 
va. A 32 vcglapszerkezctbcn, a misodik hfeveg kozele- 
bcn legalibb egy 33 nyilas van. Tobb olajbcvczcto 
33 nyi'Us talAlhato az isracrt kiinninta szcrint elhclycz- 
vc. Az olajszuro egy szokvanyos tdmitcsscl iUcszkedik 
a motorblokkhoz, es egy tovdbbi nyomisallo tomi'tissel 
is el van litva. 

A 31 hazvegbe egy fem 35 zar6sapika van bccrosilvc, 
ami egy pcrforAlt 36 femmaggal egy darabkent van kiala- 
kiiva vagy cne felfekszik. A 36 ftmmag egy 37 tct6vel 
van cUatva, amit egy 38 nigo tart Icnyomva. A 32 vdg- 
lapszcriciczct kozepen egy kozpontos olajkionalfi 39 nyi- 
las vail. A 33 nyilasok felett a 21 pimahoz ha.sonl6 ne- 
mezanyagu 40 pAma van, amely 40 pdma lArcsa alaku. 
A 35 z4r6sapka & a 37 tcto kfize 100%-os icnniszetcs. 



feheritctlen 41 pamut van tekcrcselvc, aminck az Atm^ro- 
je clonyosen 3,2 mm (0,125*'), es a perforalt 36 £6mmag 
k6r6 van tekerve. A 35 zArosapkfl es a 40 pima ko- 
zott 42 horc lagyulo anyagu rcteg van, amelynek az alap- 
5 felcpitcsc, gcomctriai alakja es osszctdtclc mcgegyezik 
a 4-7. ibrik szerinti 22. 22' h6rc 14gyul6 anyagu rite- 
gevel. 

A 8. dbra szerinti kiviteli alakhaii a forr6 olaj a mo- 
lorb61. mas basonl6 berendeze$b6l. mint pcld&ul hidiau- 

10 likus berendezisb6l vagy automata valt6b6l stb. a 33 
nyilisokon cs a 40 paman atfolyik, lassan feloldja a 
42 horc lagyul6 anyagot, hogy abbol az olaj oxid416da- 
sat cs savasod^l gdtlo adaldcanyagok felszabadulja- 
nak, majd a 41 pamuton mcgszurvc atmcgy a perforalt 

15 36 femmagban levo lyukakon, es a 39 nyildson At vissza- 
t6r a motorba vagy mas berendezcsbe, mint pelddul a 
hidraulikus berendezisbe vagy automata viU6ba. 

Lathat6, hogy a talalmany irtclmcbcn rendelkezes- 
re all egy kulonosen elonyus tennek olaj k6Qsava5uda- 

20 sanak ds oxidal6ddsMak kdzdmbdsitcserc, valamint 
rcndclkczcsrc all egy, eiinek az anyagnak a felhasznAli- 
sdval felepitett olajszuro es ilyen olajszuro elo&llitisara 
szolgilo eljSras. 

Talalmany unkat ugyan annak jelenlcg Iegel6ny6- 

25 sebbnek es a gyakorlaiban leginkibb megval6sithal6- 
nak tckintett kiviteli alakja kapcsan irtuk Ic, dc az adott 
szakteriileten jaratos szakemberek szimara nyilvanva- 
16, hogy annak a talalminy teijedclmdn beliil szamus 
m6dositasa lelietsiges. A talabn^ny terjedelmet a csa- 

30 to It igenypontok legszetesebb ertelniezese hatdrozza 
tncg. cs igy czek kitcrjcdnck mindcn egycncrteku ter- 
mekre es eljarasra. 

35 SZABADALMI IGENYPONTOK 

1. Olajszuro motorokhoz, hidraulikus bcrendezcsek- 
hez vagy automata valtokhoz^ amelynek egy elso 6s ma- 
sodik veggel ellatotl belso terct hatatx)16, a masodik 

40 vege kozclebcn nyilassal eliitott hto cs a hdz belso le- 
rdnck tubyomd r6s2ct kitoitfi, laza szilak alkotta re- 
szecskeszuro anyaga, valamint a haz masodik vcgdnck 
kdzel^ben levu nyilast lefcdd, osszcakadt szalakb6l kep- 
zett pamdja van, aizal Jellemezve, hogy egy, a reszecs- 

45 keszuro anyag (19) es a pdma (20) kozott elhclyezctt, 
az olaj bomirs^et-valtozdsdval fokozatosan feloldd- 
d6, az olaj oxidalasil es savasodasat gitl6 adalekanya- 
gokat taitalmazo, h5rc Ugyuld anyagu retegc (22) van. 

2. Az 1. igcnypont szerinti olajszuro, aizaljeUemez- 
50 ye, hogy a hore ldgyul6 anyag retegc (22, 22') nagy rao- 

lekulatomegu potipropilen, amely a h&z (U) misodik 
vcgcben levo nyilast (13) lefcd6 osszcakadt szilakb6l 
kepzettpdrDdb61(20,21)dll. 

3. Az 1. vagy 2. igenypoot szerinti olajszurS, anal 
55 jeilemezve, hogy a h6re liigyul6 anyagu retcget (22*) 

15,9-31.8 mm vastag es 7,62-17»78 hosszu, rizsszcm 
alaku tablettak (26) kcpezik. 

4. 'Az 1. vagy 2. igcnypont szerinti olajszur6, aizd 
Jellemezx'e, liogy a hfirc Idgyul6 anyagu ritcgct (22') 

60 szeracses alakO tablettak (26) alkotjak. 
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5. A 4. igdnypont szerinti olajszur6, azzal jdlemez- 
ve, bogy a szemcses alaku tablelt&k (26) vastagsdga 
15,9-31,8 mm es hosszuk 7,62-17,70 mm. 

6. A2 1. vagy 2. igdoypont szerinti olajszurfi, az- 
zat jeUemczve, hogy a horc Ugyulo anyagu rctcgct (22) 5 
15,9-31,8 mm vastag es 51 mm-n6l hosszabb spagetti 
atakuszalak (24) kepezik. 

7. A 2. igenypont szerinti olajszuro, aziai jeUemez- 
ve, hogy adalekanyagokn6lkii] a polipropilcn relativ su- 
rusegc 0,9. Shore D kemteysege 70. 10 

8. A 7. igenypont szerinti olajszur6, azzal JeUemez- 
iv, hogy adalckanyagok nclkiil a polipropilen szakit6- 
szilaidsaga korulbeiOl 269 N/cm^. 

9. A 2. igenypont szerinti olajszuro, azzal jeilemez- 

ve, bogy a hore Ugyiii6 anyagu r^tege r6v6n (22, 22') 15 
adalekanyagokkal egyult 83-90 tdmeg% folyekony 
etilcn-propilint ts 10-17 l6meg% diszpergalbszcrt, ke- 
noanyagol es detergenskozombdsito anyagol tartalmaz. 

10. A 9. igenypont szerinti oiajszuro, azzal JeUemez- 

ve. hogy dctcrgcnskozombdsitS anyaga detcrgenskozdm- 20 
boslto szulfonat vagy detergen&kozombosito feniL 

11. A 10. igenypont szerinti olajszur6, azzal jelle- 
mezve, hogy a hdre lagyulo anyagu reteg (22, 22*) ada- 
lekanyaga korulbclii! 3-5 16meg% diszpcrgiloszcrt, ko- 
rulbclul 1-1,5 i6meg% szerves foszfit kenoanyagot, 25 
korulbelijl 2,5-3,5 t6mcg% detergenskozombdsito 
szuifonatot cs korulbelul 4,5-5,5 tdmeg% dctcrgcns- 
kdzmnbdsitG fcndtot tartalmaz. 

12. Az 1. igenypont szerinti olajszuro, azzal Jel- 
Ieinez\'e, hogy a pamat (20) mikroineteres pdrusme- 30 
retu nemezpamik k6pezik« amiknek a vastagsaga 
0,79-3,175 mm. 

13. Az 1. igenypont szerinU olajszuro, azzal Jelle- 
mcjye, hogy a rdszccskcsziiro anyagot (19) laza, fehcri- 
tctlcn, tcmicszetes pamutszalak kepezik. 35 

14. A 2. ig£o>pont szerinti olajszur6, azzal Jellemez- 
ve, hogy a haz (11) veglapjaban (12) tevdnyiUst (13) a 
veglapbol (12) felfele alldan a pamatol (20) el^loan 
kialakitott perem veszi kdriil. 

15. Oiajszuro motorokhoz, hidraulikus berendeze- 40 
sckhcz vagy automata v&lt6khoz, amclynek els6 es m^- 
sodik veggei ellatott, cgy belso terct hatarol6 ki- es be- 
dml6ny]las5al ellitott b5z 6s a hazban elhelyezett laza 
sziUk alkotta rdszecskeszurd anyaga van, azzal jelle- 
mezve, hogy tobb, a laza szalakkal szomszedas terben 45 
elhelyezett, az olaj bomdrs^etenek batdsdra fbkozato- 

san felold6d6, az olaj oxiddlas^ es savasodasit g^6 
adilekaayagot tartalmaz6, h6re Mgyulo anyagu tablctta- 
ja (26) vaa 



16. A 15. igdnypont szerinti olajszurft, azzal Jelle- 
mezve, hogy a lablettak (26) vastagsaga 15,9-31,8 mm 
cs hosszuk 7,62-17,78 mm. 

17. A 16. igenypont szerinti olajszuro, azzal Jclle- 
mczve, hogy a tablcttak (26) rizsszem alaktiak. 

IX. Olajszuro motoroklioz, liidraulikas bcrendez6- 
sekbez vagy automata vdlt6khoz, amelynek egy els6 te- 
ret hat&rolo ki- 6s bcomldnyillssal ellatott baza, a haz 
belso tereben elhelyezett, laza szalak kepezte reszecske- 
szuro anyaga, valamint a laza szalakkal szomszedos tir- 
ben elhelyezett, az olaj oxidMas^t es savasodisat gatlo, 
az olajhdmerscklct valtorasanak hatasara fokozatosan 
kioldodo adalckanyagot tartahnazo, horc lagyulo anya- 
gu retegc van, azzal Jellemezve, hogy horc ldgyul6 anya- 
gu netege (22, 22') polipropilen, amely tobb diszkret 
egycnkcnl 15,9-31,8 mm vastag eiemb6l all. 

19. A 18. igenypont szerinti olajszur6, azzal Jelle- 
mezve, hogy a hfire lagyui6 anyagu r^tege (22, 22') ada- 
lekanyagokkal cgyutt 83-90 tdmcg% folyekony ctilen- 
propildnt 6s 10-17 t6meg% diszpcrgaloszert, keno- 
anyagot es detergenskozdmbosito anyagot tartaUnaz. 

20. Eljaras olajszuro el5allitdsira, azzal Jellemezve, 
hogy 16nyeg6ben fblyamatosan es egym&st kbvet6en 

a) oxidalasgitto cs savasodasgitl6 adalekanyagokal 
elkeverunk folyekony, hore lagyui6 anyaggal, 

b) az a) lepesben kapon, horc l&gyulo anyagot tartal- 
mazo kcvcrekct 15^-31,8 ram vastag, spagetti alaku 
szalakka cxtnidaljuk, 

c) a szalakat Lehutjiik, 

d) a szalakat diszkret eleniekke v^gjuk, es 

e) a diszkr6t eiemeket egy olajszurd megbalArozott 
r6sz6be helyezzilk, ahol a komyezeti homer56kletnel 
magasabb hdmerseklelu olajjai erintkeztetve a benniik 
Icvo adal6kanyagot fokozatosan kioldjuk. 

21. A 20. igdnypont szerinti eljaras, azzal Jellemez- 
ve, hogy az a) Iep6sben hore l&gyuJ6 anyagkent nagy 
niolekulatdmegu polipropilent alkahnazunk. 

22. A 21. ig6nypont szerinti clJarAs, azzal Jellemez- 
ve, hogy a d) i6p6sbcn a szAlakat 7,62-17,78 mm 
hosszu, rizsszem alaku tabtettikxa (26) vagjuk fel. 

23. A 20. igenypont szerinti cljdras, azzal Jellemez- 
ve, hogy a d) lepesben a szalakat 51 mm-ncl hosszabb, 
spagcttiszeru diszkrdt cicmckrc vagjuk fel. 

24. A 20. ig6nypont szerinti djards, azzal Jellemen'e, 
hogy az a) lepesben 83-90 t6meg% folyekony ctil6n- 
ptDpil6nt es konUbelill 3-5 tdmeg% diszperg616szert, 
1-1,5 lomeg% szerves foszfat ken6anyagot, 2,5-3,5 to- 
mcg% detergenskozombositd szuifonatot 6s 4,5-5,5 to- 
tncg% dctcigcnskdzdmbdsito fendtot kcvcrunk osszc. 
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